Durchzugslangen bei Bohrungen in Vollmaterial f FLOWDR"_L

Léngen / Durchmesser: Buchse* | Kragenhshe | Gesamt | @ Kragen | | Buchse* | Kragenhshe [ Gesamt | @ Kragen || Buchse* | Kragenhhe | Gesamt | @ Kragen Buchse* | Kragenhshe [ Gesamt | @ Kragen || Buchse* | Kragenhhe | Gesamt | @ Kragen | | Buchse* | Kragenhshe [ Gesamt | @ Kragen || Buchse* | Kragenhhe | Gesamt | @ Kragen

Gewinde Flowdrill @

M2 1.8 1.5 0.1 2.6 3.6 1.6 0.2 3.3 3.8 1.6 0.3 3.9 4.0

M3 2.7 1.9 0.2 31 4.7 17 0.3 3.5 4.7 1.9 04 43 52 24 Flach 4.9 -

M4 3.7 22 0.3 3.5 6.0 23 0.4 4.2 6.3 27 0.5 5.2 7.0 32 0.7 6.4 6.6

M5 45 25 0.4 3.9 6.8 26 05 4.6 7.0 29 0.6 55 7.8 32 0.8 6.5 7.8 35 0.9 7.4 7.8 37 Flach 7.7 -

M6 5.4 29 0.4 4.3 7.8 27 0.6 4.8 8.5 3.3 0.7 6.0 9.2 3.8 0.9 7.2 9.9 3.6 0.9 725 9.8 3.8 Flach 7.8 - 4.9 Flach 9.9 -

M8 7.3 4.0 04 5.4 9.7 3.7 0.6 5.8 10.2 4.6 1.0 7.6 10.8 5.1 1.0 8.6 11.0 52 1.0 9.2 12.0 5.0 Flach 9.0 - 5.8 Flach 10.8 -

M10 9.2 4.2 0.4 5.6 12.2 45 0.8 6.8 12.5 5.0 1.0 8.0 13.0 5.6 1.2 9.3 13.9 59 11 10.0 14.5 6.0 Flach 10.0 - 7.3 Flach 12.3 -

M12 10.9 4.6 0.5 6.1 13.7 4.6 1.0 74l 13.9 52 1.1 8.3 15.0 5.7 13 9.5 15.9 6.0 1.6 10.6 16.0 8.0 16 13.6 - 8.5 Flach 13.5 -

Alle Angaben in [mm]

* Zusatzliche Lénge unterhalb der Materialstérke bei Bohrung in Vollmaterial

@ Kragen
Flach
Hohe Krag
Stérke
Gesamt = Buchse + Materialstérke (+Kragen)

Buchse

Flowdrill

2

HINWEISE:

Alle Angaben basieren auf durch Versuche ermittelte Werte in Normal-Stahl (z.B. S235JR). Die Angaben dienen als Richtwerte und kénnen fiir andere Materialarten und Stérken unterschiedlich ausfallen.
Insbesondere die Kragenhéhe und -breite ist abhédngig von der Zustelltiefe bzw. Anpressung an die Bauteiloberfldche.
Die geometrischen Werte gelten nur fiir Flowdrill ® - Werkzeuge und kénnen nicht auf andere Produkte (ibertragen werden!
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Gewindedurchmesser und Langenverhaltnisse bei versch. Materialstarken

f FLOWDRILL

Gewinde Flowdrill @ | Gesamt =1 Gesamt | §=1.5 | Gesamt =2 Gesamt | §=2.5 | Gesamt =3 Gesamt | S= Gesamt =5
M2 1.8 2.6 1.4 3.3 1.8 3.9 2.2
M3 2.7 31 11 3.5 1.3 4.3 1.6 4.9 1.8
M4 3.7 3.5 0.9 4.2 1.1 5.2 1.4 6.4 1.7
M5 4.5 3.9 0.9 4.6 1.0 5.5 1.2 6.8 1.5 71 1.6 7.7 1.7
M6 5.4 4.3 0.8 4.8 0.9 6.0 1.1 7.2 1.3 7.5 1.4 8.0 1.5 9.9 1.8
M8 7.3 5.4 0.7 5.8 0.8 7.6 1.0 8.6 1.2 8.8 1.2 8.8 1.2 10.8 1.5
M10 9.2 5.6 0.6 6.8 0.7 8.0 0.9 9.3 1.0 10.0 11 10.0 1.1 12.3 1.3
M12 10.9 6.1 0.6 71 0.7 8.3 0.8 9.5 0.9 12.6 1.2 13.6 1.2 13.5 1.2
M16 14.8
M20 18.7

Gesamt = Gesamtgewindeldnge nach FlieBbohren (inkl. normal ausgepragten Kragen)
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Geeignete D/t - Verhaltnisse fur dynamische Gewindeverbindungen f FLOWDRILL

Gewinde Flowdrill @ D2 Gesamt 1 Gesamt 1.5 Gesamt 2 Gesamt 2.5 Gesamt 3 Gesamt 4 Gesamt 5 Gesamt 8 Gesamt 10
M2 1.8 2.0 2.6 2.0 3.3 1.3 3.9 1.0 0.8 0.7
M3 2.7 3.0 31 3.0 3.5 2.0 4.3 1.5 4.9 1.2 1.0
M4 3.7 4.0 35 4.0 4.2 2.7 5.2 2.0 6.4 1.6 1.3
M5 4.5 5.0 3.9 5.0 4.6 3.3 5.5 2.5 6.8 2.0 71 1.7 7.7 1.3
M6 5.4 6.0 4.3 6.0 4.8 4.0 6.0 3.0 7.2 24 7.5 2.0 8.0 1.5 9.9 1.2
M8 7.3 8.0 5.4 8.0 5.8 5.3 7.6 4.0 8.6 3.2 8.8 2.7 8.8 2.0 10.8 1.6
M10 9.2 10.0 5.6 10.0 6.8 6.7 8.0 5.0 9.3 4.0 10.0 3.3 10.0 25 12.3 2.0
M12 10.9 12.0 6.1 12.0 71 8.0 8.3 6.0 9.5 4.8 12.6 4.0 13.6 3.0 13.5 2.4
M16 14.8 16.0 5.3 4.0 3.2 2.0
M20 18.7 20.0 6.7 5.0 4.0 2.5 2.0

Gesamt = Gesamtgewindeldange nach FlieBbohren (inkl. normal ausgepragten Kragen)

Schwingungsfestigkeit:

» Bei einer ausreichenden Blechdicke (D/t-Verhaltnis < 2,5) kdnnen die flieRgeformten Durchzige
die Dauerfestigkeit konventioneller Muttern nach 1ISO 4032 erreichen.

» Geformte Gewinde besitzen infolge der Kaltverfestigung bereits bei einem D/t-Verhaltnis von 3
eine um 20% hdéhere Zug- und Torsionsbelastbarkeit als spanend erzeugte Gewinde.
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