Ermittelte Parameter zum Flie8bohren,
Gewindeldangen und mogliche Belastungen

M5 Stahl S235 Edelstahl 1.4301
Materialstirke [mm] 15 [ 20 | 30 | 40 15 [ 20 | 30 | 40
Drehzahl [1/min] 2500 2200
Startvorschub [mm/min] 150 150 120 100 150 150 120 100
&g\ Axialkraft [kN] 12 16 2,0 2,7 12 19 30 33
€ Prozesszeit [s] 2,0 2,5 3,0 4,5 2,0 2,5 3,0 4,5
fel [Nm] 24 34 31 48 19 28 32 42
Leistungsbedarf [kW] 0,5 0,6 0,8 1,1 0,5 0,6 0,7 1,0
R |Drehzahl [1/min] 800 800
B fel [Nm] 26 | 29 | 51 [ 73 34 | a8 | 68 | 8
Gewindeldnge "flach" [mm] 4,2 4,8 6,2 7,6 4,3 5,0 6,1 7,0
q&‘& empf. Anzugsmoment [Nm] 10,0 11,5 14,0 15,0 12,0 16,5 17,0 18,0
& max. Auszugskraft [kN] 12,2 14,5 21,6 >23 14,6 23,5 >23,6 >23,6
M6 Stahl S235 Edelstahl 1.4301
Materialstirke [mm] 15 [ 20 | 30 [ a0 15 [ 20 | 30 | a0
Drehzahl [1/min] 2400 2100
Startvorschub [mm/min] 150 150 120 100 150 150 120 100 250-500
sb&\ Axialkraft [kN] 16 17 24 31 12 21 33 4,0 42 15 18 22
< Prozesszeit [s] 21 2,5 33 48 21 2,5 33 48 16 25 32 35
fel [Nm] 2,2 2,7 3,7 53 24 42 55 6,1 52 55 58 63
Leistungsbedarf [kw] 05 06 0,9 13 05 08 11 12 18 22 24 26
R |Drehzahl [1/min] 650 650 650
) Jel [Nm] 31 | 34 | a3 [ a5 48 | 62 | 64 | 80 210 | 28 | 35 | a2
s Gewindeldnge "flach" [mm] 5,0 52 6,6 8,0 4,6 5,6 6,5 7,7 59 6,3 7,0 8,3
& [empf. Anzugsmoment (Nm] | 140 | 160 | 220 | 300 160 | 220 | 250 | 300 57 65 72 10,0
& max. Auszugskraft [kN] 159 | 194 | 255 | >328 162 | 235 | >264 | >328 58 74 91 134
M8 Stahl 235 Edelstahl 1.4301 Aluminium 6060-T6 6082-T6
Materialstirke [mm] 15 | 20 [ 30 [ a0 15 | 20 [ 30 [ a0 20 [ 25 | 30 45 55
Drehzahl  [1/min] 2200 1900 4000
Startvorschub [mm/min] 150 150 120 100 150 150 120 100 250-500 250/500
4@“\\\ Axialkraft [kN] 19 24 33 56 15 28 4,0 43 07 09 12 | 2635 | 32/47
< Prozesszeit [s] 28 30 39 60 28 30 39 60 2,0 25 35 | 3,820 | 3820
Spindelmoment [Nm] 57 59 71 81 41 62 91 94 54 56 72 | 72179 | 7.4/98
Leistungsbedarf [kw] 12 13 16 18 1 12 15 17 18 2,0 23 | 2535 | 26/36
R Drehzahl [1/min] 500 500 650
" [spindelmoment [Nm] sa | 56 | 73 | 18 83 | 88 | 99 | us 34 | 42 | a7 | a7 47
Gewindeldnge "flach” [mm] | 5,3 58 7,6 88 54 61 7,5 86 56 66 77 95 103
empf. Anzugsmoment [Nm] | 230 | 250 | 400 | 450 300 | 400 | 500 | 540 82 85 88 200 250
max. Auszugskraft [kN] 236 | 206 | 430 | 558 u8 | 327 | 484 | 609 92 96 133 | 168 196
M10 Stahl S235 Edelstahl 1.4301 Aluminium 6060-T6
Materialstirke [mm] 15 | 20 [ 30 [ a0 15 | 20 [ 30 [ a0 20 [ 25 | 30
Drehzahl  [1/min] 2000 1700 4000
Startvorschub [mm/min] 150 130 120 100 150 130 120 100 250-500
ﬁ\\\ Axialkraft [kN] 2,0 26 39 45 19 32 45 58 08 11 13
<& Prozesszeit [s] 34 36 458 7,2 34 36 458 7,2 26 32 51
Spindelmoment [Nm] 67 7,0 73 78 53 56 65 8,5 55 76 83
Leistungsbedarf [kw] 14 15 18 1,9 11 12 13 16 22 23 28
R Drehzahl [1/min] 400 400 400
< Spindelmoment [Nm] s5 | 69 | 85 | 17 1u3 | 11 [ 162 | 167 34 | 43 | s2
Gewindeldnge "flach" [mm] 5,8 6,5 8,3 10,2 6,0 7,0 7,5 9,3 73 8,1 9,0
@0& empf. Anzugsmoment [Nm] | 380 | 400 | 750 | 100,0 480 | 640 | 880 | 1300 100 | 175 | 200
& max. Auszugskraft [kN] 286 | 300 | 514 | 718 340 | 440 | 597 | 738 11 | 124 | 176
M12 Stahl S235 Edelstahl 1.4301
Materialstirke [mm] 15 [ 20 | 30 | 40 15 [ 20 | 30 | 40
Drehzahl [1/min] 1800 1600
Startvorschub [mm/min] 150 130 120 100 150 130 120 100
&3\ Axialkraft [kN] 2,2 2,7 3,7 46 15 2,3 4,9 5
& Prozesszeit [s] 3,9 4,2 54 8,0 3,9 4,2 54 8,0
fel [Nm] 7,5 6,2 80 12,5 7,9 9,2 11,0 13
Leistungsbedarf [kW] 1,3 1,4 1,5 23 1,3 1,5 1,8 2
R |Drehzahl [1/min] 330 330
B fel [Nm] 15 [ 135 [ 180 [ 235 182 | 249 [ 330 | 375
o Gewindeldnge "flach" [mm] 6,5 73 9,0 10,4 6,3 73 9,0 10,0
& [empf. Anzugsmoment [Nm] | 480 | 600 | 1140 | 1150 650 | 980 | 1150 | 1550
& max. Auszugskraft [kN] 324 | 341 | 585 | 843 31,7 | 446 | 600 | 847

Alle Angaben wurde durch eigene Versuche ermittelt.
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